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Titre : EMBALLAGE PELLICULE

Abrégé : L'INVENTION CONCERNE UN EMBALLAGE PELLICULE DESTINE A DES
PATES ALIMENTAIRES MOLLES, COMPOSE D'UNE PELLICULE DE CONTENANT
FORMEE EN TANT QUE CONTENANT OUVERT (13) ET D'UNE PELLICULE DE
COUVERCLE SCELLEE CONTRE LA PELLICULE DE CONTENANT, REFERMANT LE
CONTENANT (13) AVEC UN COUVERCLE (16). LA PELLICULE DE CONTENANT
ET LA PELLICULE DE COUVERCLE SONT CONCUES EN PLUSIEURS COUCHES
ET UNE DES COUCHES EST UNE PELLICULE D'ALUMINIUM EVENTUELLEMENT
PRE-VERNIE OU IMPRIMEE OU REVERNIE UNILATERALEMENT. LA PELLICULE
D'ALUMINIUM DE LA PELLICULE DE CONTENANT OU DE LA PELLICULE DE
COUVERCLE EST REVETUE D'UN POLYMERE ET LA COUCHE POLYMERE DE LA
PELLICULE DE CONTENANT COMPORTE UNE COUCHE DE THERMOSCELLAGE.
DE FAGON SELECTIVE, (A) LE POLYMERE EVENTUELLEMENT REVETU DE VERNIS
DE THERMOSCELLAGE EST DISPOSE SUR LA PELLICULE D'ALUMINIUM DE LA
PELLICULE DE COUVERCLE, SUR LE COTE DE SCELLAGE, ET UNE COUCHE ANTI-
CORROSION EVENTUELLEMENT COMPOSEE D'UN POLYMERE EST DISPOSEE



SUR L'AUTRE COTE DE LA PELLICULE D'ALUMINIUM; ET (B) LA PELLICULE
D'ALUMINIUM DE LA PELLICULE DE COUVERCLE EST REVETUE DE VERNIS DE
THERMOSCELLAGE SUR LE COTE DE SCELLAGE, ET LA COUCHE POLYMERE
EVENTUELLEMENT REVETUE DE VERNIS DE THERMOSCELLAGE EST DISPOSEE
SUR L'AUTRE COTE DE LA PELLICULE D'ALUMINIUM.
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Abrégé

Un emballage pelliculé pour des produits alimentaires a consistance molle
comprend un film de récipient fagonné en forme de récipient ouvert (13) et un
film d'operculage qui est scellé sur le film de récipient fermant le récipient (13)
avec un couvercle (16). Le film de récipient et le film d’operculage sont
multicouches et l'une des couches est une feuille d’aluminium qui est
facultativement prélaquée et, au besoin, imprimée et enduite d’'une laque sur
une face. La feuille d’aluminium du film de récipient et du film d’operculage est
enduite d'un polymére et une laque de scellement a chaud est placée sur la
couche polymere du film de récipient. Alternativement a) le polymere,
facultativement enduit de laque de scellement & chaud, est situé sur la face de
scellement de la feuille d’aluminium du film d'operculage, et une couche
anticorrosion, si souhaité en forme de polymére, est placée sur l'autre face de
la feuille d’'aluminium, ou b) la feuille d'aluminium du film d’operculage est
enduite sur la face de scellement d’'une laque de scellement a chaud et la
couche polymere facultativement enduite d’une laque de scellement a chaud
est située sur l'autre face de la feuille d’aluminium.

Nombre de lignes : 300
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Emballage pelliculé

L'invention concerne une forme d’emballage pelliculé pour des produits
alimentaires a consistance molle, comprenant un film fagonné en forme de
récipient ouvert présentant une couche de scellement & chaud et un film
5 d'operculage qui est scellé sur la couche de scellement & chaud du film de
récipient et qui ferme le récipient avec un couvercle, ou le film de récipient et le
fim d'operculage sont multicouches et I'une des couches est une feuille
d’aluminium qui est facultativement prélaquée d’'un coté et, au besoin, imprimée

puis laquée.

10 Les formes connues d’emballage pelliculé fait de feuilles d’aluminium enduites

servent a emballer de petites portions de fromage a pate molle ou de fromage
fondant en forme de cubes, de triangles, de tétraédres et d’'autres formes
convenant a 'emballage de petite portions d’'un contenu a consistance molle,
comme celles qui sont servies comme snacks avec les apéritifs. Dans une
15 machine de conditionnement, le fromage est versé en portions a I'état fondu ou
pateux dans des récipients ouverts en film fagonné en forme de récipient. Aprés
la déposition des couvercles du film d’operculage sur le contenu dans le

récipient ouvert, les couvercles sont scellés hermétiquement a chaud sur le
contenu le long d’une bande périphérique au bord du récipient qui est incliné
20  vers l'intérieur en direction du couvercle.

Jusqu'a nos jours, les genres de feuilles d’aluminium employées pour les
formes susmentionnées d’emballage pelliculé sont enduits d’un primaire laque
pour protéger I'aluminium contre la corrosion et pour améliorer 'adhérence de
la laque de scellement a chaud. Toutefois, il n'est pas toujours possibie

25 moyennant cette mesure d'éviter la corrosion superficielle peu attrayante de la
feuille d’aluminium due a la migration de substances corrosives du fromage a
travers les couches de laque.

L'objectif de la présente invention concerne un emballage pelliculé du genre
mentionné au début, ou la feuille d’aluminium est efficacement protégée contre
30 la corrosion et une bonne liaison grace aux laques sceliées a chaud est

réalisée.
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L'objectif est réalisé au moyen de I'invention du fait que la feuille d’aluminium
du film de récipient et du film d’operculage est enduite d’une couche polymére,
ou la couche de scellement a chaud est située sur la couche polymére du

récipient et, alternativement,

a) le polymére, facultativement enduit de laque de scellement a chaud, est
situé sur la face de scellement de fa feuille d'aluminium du film
d'operculage, et une couche anticorrosion, si souhaité en forme d'un
polymeére, est placée sur I'autre face de la feuille d’aluminium, ou

b) la feuille d’aluminium du film d'operculage est enduite sur sa face de
scellement d’'une laque de scellement & chaud et la couche polymére
facultativement enduite de laque de scellement a chaud est située sur

l'autre face de la feuille d’aluminium.

La couche polymére est préférablement une couche d'ionomére. L'avantage
principal de la couche d’ionomére par comparaison a un primaire conventionnel
a base de laque est que des films trés minces sont produits affichant une
stabilitt meécanique élevée et protégeant efficacement la feuille d’aluminium
sous-jacente contre la corrosion. En plus, la mince couche d’ionomére forme un

excellent primaire pour les couches de scellement a chaud.

La laque de scellement a chaud est avantageusement une laque de scellement
a basse température, c'est-a-dire une couche scellante qui réalise un

scellement aux températures de 50°C et plus.

La feuille d’aluminium du film de récipient et du film d’operculage est de
préférence enduite de 1 a 10 g/m?, en particulier de 2 a 8 g/m? de polymére.

L’épaisseur de la feuille d’aluminium du film de récipient et du film d’operculage
est préférablement environ 5 a 15 pm, en particulier environ 6 a 12 pym.

Le polymere est de préférence une polyoléfine, comme un polyéthyléne ou un
polypropyléne, ou un ionomére, comme un ionomére d’éthylene/acide
acrylique/zinc ou de sodium ou un terionomére zinc-acrylate. Un ionomeére

approprié est le produit connu par la marque de commerce Surlyn 1857.

L’emballage pelliculé conformément & I'invention convient en particulier pour
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'emballage de produits alimentaires a consistance molle, particulierement en
forme de blocs ou de cubes. Les produits alimentaires a consistance molle
appropriés, excepté le fromage & pate molie et le fromage fondant, sont par

exemple des entremets instantanés.

La feuille d'aluminium de I'emballage pelliculé conformément a linvention
affiche d’excellentes propriétés de conservation de forme "dead fold" qui sont
nécessaires avec 'emballage du genre susmentionné.

L'emballage pelliculé conformément a [invention est muni de moyens
d'ouverture connus dans le domaine, comme des bandes déchirables ou des

fils, ou muni d'un film orienté dans la direction de déchirement.

D'autres avantages, caractéristiques et détails de 'invention sont révélés dans
la description suivante de modes de réalisation exemplifiés préférés et a I'aide
des figures, qui illustrent schématiquement dans

Fig. 1 une vue en perspective d’'un emballage pelliculé en forme de cube ;

Fig. 2 une section verticale a travers I'emballage pelliculé illustré dans la
figure 1 le long de la ligne I-I, montrant une premiére version d’un
couvercle ;

Fig. 3 une section verticale a travers 'emballage pelliculé illustré dans la
figure 1 le long de la ligne I-I, montrant une seconde version d’un
couvercle ;

Fig. 4 une section transversale a travers le film de récipient de
lemballage pelliculé illustré dans la figure 2 ;

Fig. 5-8 une section transversale a travers diverses versions de films
d'operculage pour le film de récipient de la figure 4 ;

Fig. 9 une section transversale a travers le film de récipient de
'emballage pelliculé illustré dans la figure 3 ;

Fig. 10 une section transversale a travers un film d’'operculage pour le film
de récipient illustré dans la figure 9.

La figure 1 illustre un emballage pelliculé en forme de cube 10 pour un contenu
a consistance molle 18 comme, par exemple, du fromage fondant ou du

fromage & pate molle en forme de cubes apéritifs, lequel emballage est
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constitué d’un récipient 13 avec une base 11 et des parois latérales 12 se
projetant vers le haut a partir de la base ; les bords libres du récipient sont pliés
vers lintérieur d’un angle de 90° formant un bord de scellement périphérique
14. Un couvercle 16, 20 est scellé a chaud sur le bord de scellement 14 de

l'intérieur de 'emballage.

L'emballage pelliculé 10 illustré dans la figure 2 présente un couvercle 16 avec
une zone de couvercle quadratique plate. Le scellement a chaud — indiqué par
des fléches — du couvercle 16 sur le bord de sceliement 14 du récipient 13 a
lieu moyennant des outils de scellement appropriés a partir du haut et des cotés
faisant face au contenu 18 qui, dans une étape antérieure, a été versé en
portions a I'état fluide dans le récipient 13 qui est préformé sur une machine de

conditionnement a partir d’'un film de récipient 30 et qui est ouvert d'en haut.

En principe, il est possible de réaliser le scellement avec le contenu chaud 18
lors du remplissage, sans outils de scellement, a une température du contenu
de 50°C et plus par un choix appropri¢ d’'une laque a basse température

adaptée a la température de remplissage du contenu.

Dans la version de I'emballage pelliculé 10 illustré dans la figure 3, le couvercle
20 présente une zone de base quadratique 22 avec des bords repliés a deux
reprises d'un angle de 90° vers le haut et vers lintérieur avec les bords
tranches 23 tournés vers lintérieur, ce qui fait que les faces de scellement 24
produites sont paralléles aux parois latérales 12 du récipient 13 et les faces de
scellement 26 produites sont paralléles au bord de scellement 14 du récipient
13. Comme dans I'exemple illustré dans la figure 2, le scellement a chaud —
indiqué par des fleches ~ du couvercle 20 sur le bord de scellement 14 du
récipient 13 a lieu moyennant des instruments de scellement correspondants &
partir du haut et des cotés faisant face au contenu 18 qui, dans une étape
antérieure, a été versé en portions a I'état fluide dans le récipient 13 qui est
preformé sur une machine de conditionnement & partir d’un film de récipient 30

et qui est ouvert d’en haut.

Un film de récipient 30 avec une feuille d’aluminium 34 illustré dans la figure 4
presente dans l'ordre, sur une face de la feuille d’aluminium 34 détournée de
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'emballage 10, une couche de prélaquage 42, une impression 44 et, de

I'extérieur, une couche de laque protectrice externe 46.

Sur la face de scellement 18 tournée vers le contenu 18, la feuille d’aluminium
34 est enduite d’'un ionomére déposé par couchage par extrusion. Ici la couche
d’ionomére 36 sert a la fois de primaire pour une laque de scellement a chaud a

basse température 38a et comme couche anticorrosion.

Une premiére version du film d’operculage 32 pour la production du couvercle
16 présente — comme illustré dans la figure 5 — une feuille d’aluminium 34 dont
la face de scellement est enduite d'une laque de scellement a chaud 38. La
face de la feuille d’aluminium 34 tournée vers le contenu 18 est enduite d’'un
ionomére 36 déposé par couchage par extrusion. La couche d'ionomére agit

comme couche anticorrosion.

Dans une combinaison du film de récipient 30 de la figure 4 et du fiim
d'operculage 32 de la figure 5, le scellement a lieu dans la région des bords de
scellement 14 entre la couche de scellement a chaud a basse température 38a
du film de récipient et la couche de scellement a chaud 38 du film d'operculage
32.

Une deuxiéme version du film d’operculage 32 pour la fabrication du couvercle
16 présente — comme illustré dans la figure 6 — une feuille d’aluminium 34 dont
la face de scellement est enduite d’'une laque de scellement a chaud 38. La
face de la feuille d’aluminium tournée vers le contenu 18 est enduite d'un
ionomére 36 déposé par couchage par extrusion. Ici, la couche d’ionomere sert
de primaire pour une couche de scellement a chaud a basse température 38a

et comme couche anticorrosion.

Dans une combinaison du film de récipient 30 de la figure 4 et du film
d'operculage 32 de la figure 6, le scellement a lieu dans la région des bords de
scellement 14 entre la couche de scellement & chaud a basse température 38a
du film de récipient 30 et la couche de scellement a chaud 38 du film
d'operculage 32. En plus, le scellement a lieu entre la couche de scellement a
chaud a basse température 38a du film de récipient 30 et la couche de

scellement a chaud a basse température 38a du film d’operculage 32 dans la
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région des parois latérales 12 du récipient 13. En fonction de la température, la
température de scellement d'une laque de scellement & chaud & basse

température varie approximativement entre 50 et 120°C.

Une troisiéme version du film d’operculage 32 pour la fabrication du couvercle
16 présente — comme illustré dans la figure 7 — une feuille d’aluminium 34 dont
la face de scellement est enduite d’'un ionomére 36 déposé par couchage par
extrusion. La couche d'ionomeére 36 sert ici de primaire pour une couche de
scellement a chaud 38. La face de la feuille d’aluminium tournée vers le

contenu 18 est munie d’une couche anticorrosion 40 conventionnelle.

Dans une combinaison du film de récipient 30 de la figure 4 et du film
d'operculage 32 de la figure 7, le scellement a lieu dans la région des bords de
scellement 14 entre la couche de scellement a chaud a basse température 38a
du film de récipient 30 et la couche de scellement & chaud 38 du fiim
d'operculage 32.

Un quatriéme film d’operculage 32 pour la fabrication du couvercle 16 présente
— comme illustré dans la figure 8 — une feuille d’aluminium 34 dont la face de
scellement est enduite d’un ionomeére déposé par couchage par extrusion. La
face de la feuille d’aluminium tournée vers le contenu 18 est enduite d’une

laque anticorrosion 40 conventionnelle.

Dans une combinaison du film de récipient 30 de la figure 4 et du film
d'operculage 32 de la figure 7, le scellement a lieu dans la région des bords de
scellement 14 entre la couche de scellement & chaud a basse température 38a

du film de récipient 30 et la couche d'ionomére 36 du film d’operculage 32.

Un autre film de récipient 30 avec une feuille d’aluminium 34, illustré dans la
figure 9, présente une impression 44 sur la face de la feuille d’aluminium 34 se
detournant de I'emballage pelliculé 10.

Sur la face de scellement tournée vers le contenu 18, la feuille d’aluminium 34
est enduite d'un ionomére 36 déposé par couchage par extrusion. La couche

d’'ionomere 36 sert ici de primaire pour la couche de scellement a chaud 38

Un film d’operculage 32 utilisé pour réaliser le couvercle 20 présente — comme
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illustré dans la figure 10 — une feuille d’aluminium 34 qui est enduite sur la face
tournée vers le contenu d’un ionomére 36 déposé par couchage par extrusion
pour fournir un primaire pour une laque de scellement & chaud 38. En pliant les
bords du couvercle 20 a deux reprises d’un angle de 90°, vers le haut et vers
I'intérieur, la face enduite de la laque de scellement a chaud 38 forme les zones
de scellement 26 faisant face au film de récipient 30. Sur le cété du film
d'operculage 32 tourné vers le contenu 18, la couche d’ionomeére 36 adopte la
fonction additionnelle de couche anticorrosion.

Dans une combinaison du film de récipient 30 de la figure 9 et du film
d’operculage 32 de la figure 10, le scellement a lieu dans la région des zones
de scellement 26 et des zones de scellement 24 du couvercle 20 entre la
couche de scellement & chaud 38 du film de récipient 30 et la couche de

scellement a chaud 38 du film de récipient 32.

Un autre scellement a lieu entre la couche d'ionomeére 36 du bord périphérique
formant les zones de scellement 26 et la couche d’'ionomére de la zone de base
sous-jacente 22 du couvercle 20, et entre la couche de scellement a chaud 38
du film de récipient 30 et la couche d’'ionomére 36 de la couche d’operculage
sous-jacente 32 dans la partie du bord de scellement 14 du récipient 13 se

projetant au-dela des zones de scellement 26 du couvercle 20.

Dans les exemples illustrés dans les figures 4 & 8, I'épaisseur de la feuille
d'aluminium varie préférablement entre approximativement 5 et 9 um, en
particulier entre approximativement 6 et 8 um et, dans les exemples illustrés
dans les figures 9 et 10, préférablement entre approximativement 9 et 15 Mm,
en particulier entre approximativement 11 et 13 ym. L’épaisseur de la couche
d'ionomére 36 dans tous les exemples illustrés se monte & un poids par unité
de surface de 1 - 10 g/m? approximativement, en particulier de 2 - 8 g/m?

approximativement.

Au lieu d'une couche produite par couchage par extrusion, la couche
d’'ionomére 36 peut également étre déposée sur la feuille d’aluminium 34 dans
une emulsion aqueuse et, par la suite, séchée a une température d'environ
80°C pour former un film. Un ionomére approprié est par exemple Surlyn 1857.
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Par exemple, les laques de scellement & chaud & base acrylique ou
acetovinylique peuvent étre utilisées pour produire la couche de scellement a
chaud 38.
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Revendications

1.

Un emballage pelliculé pour des produits alimentaires & consistance molle,
ayant un film de récipient (30) fagonné en forme d’un récipient ouvert (13)
présentant une couche de scellement a chaud (38) et un film d’operculage
(32) qui est scellé au-dessus de la couche de scellement a chaud (38) du
film de récipient (30) et qui ferme le récipient (13) avec un couvercle (16,20),
ou le film de récipient et le film d’operculage (32) sont multicouches et 'une
des couches est une feuille d’aluminium (34) qui est facultativement
prélaquée sur une face et, au besoin, imprimée puis laquée,

qui se caractérise par le fait que,

la feuille d’aluminium (34) du film de récipient (30) et du film d'operculage
(32) est enduite d'un polymére (36), ou la couche de scellement & chaud
(38) est située sur la couche polymeére (36) du film de récipient (30) et

alternativement,

a) le polymére (36), facultativement enduit d'une laque de scellement a
chaud (38), est situé sur la face de scellement de la feuille d’aluminium
(34) du film d'operculage (32), et une couche anticorrosion (40), si
souhaité en forme d'un polymére, est aménagée sur l'autre face de la
feuille d’aluminium (34), ou

b) la feuille d’aluminium (34) du film d’operculage (32) est enduite sur la
face de scellement d’une laque de scellement & chaud (38) et la couche
polymere facultativement enduite de laque de scellement a chaud (38)

est située sur l'autre face de la feuille d’aluminium (34).

Un emballage pelliculé conformément a la revendication 1, qui se
caractérise par le fait que la feuille d’aluminium (34) du film de récipient (30)
et du film d'operculage (32) affiche une épaisseur de 5 & 15 um, de
préférence de 6 a 11 um.

Un emballage pelliculé conformément a la revendication 1 ou 2, qui se
caractérise par le fait que la feuille d’aluminium (34) du film de récipient (30)
et du film d'operculage (32) est enduite d’'un polymére (36) dont le poids par
unit¢ de surface est approximativement 1 - 10 g/m? en particulier



MA

31850B1

10

approximativement 2 - 8 g/m?.

4. Un emballage pelliculé conformément a I'une des revendications 1 a 3, qui
se caractérise par le fait que le polymére (36) est une polyoléfine, de
préférence un polyéthyléne ou un polypropyléne.

5. Un emballage pelliculé conformément a I'une des revendications 1 a 3, qui

se caractérise par le fait que le polymére (36) est un ionomeére.

8. Un emballage pelliculé conformément a I'une des revendications 1 & 5, qui
se caracterise par le fait que la laque de scellement a chaud (38) est une
laque de scellement a basse température.

/
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