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Résumé :

La présente invention concerne la fabrication de fagon semi industrielle et artisanale de
carreaux pour les revétements sols et murs.

A ce jour, les carreaux existants sur le marché sont fabriqués a base de zéllige, terre cuite,
ciment, marbre, gres, faience, etc.

La nouvelle invention consiste & fabriquer des carreaux a base de sable et de résine sur un
support en Fibrociment .
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Intitulé:
Carreaux pour revétements sol et mur a base de sable et de résine sur un support en

fibrociment.

Description:

La présente invention concerne des carreaux fabriqués par la combinaison de résine polymére
ou copolymére en émulsion et de sables sélectionnés qui vont étre appliqué sur un support en
fibrociment.

Ce procédé consiste a « accoler » du sable pour en faire des plaques. Le sable saturé d’eau est
incompressible et circulable. En remplagant I’eau par des polyméres on obtient une surface
résistante, semblable 3 une surface de béton et cela d’une fagon définitive ; la structure du
collage de la silice conduit & une plaque plus souple que le béton avec une meilleure
résistance aux chocs sans dilatation.

Le sable a un indice de vide de I’ordre de 20% (en volume) et il faut le saturer pour obtenir les
caractéristiques de résistance en compression et flexion avec les polyméres. Le durcissement
résulte de la rigidité des polyméres et de I’évaporation de 1’eau ; ceci s’adapte parfaitement au
climat du Maroc (chaleur, vent, air sec). Le durcissement peut alors étre accéléré apr ajout de
réactifs basiques.

Il est & noter que la vitesse de durcissement dans un climat chaud et sec (température > 30 °C)
est de quelques heures en surface et de quelques jours en profondeur (au-dela de 4 cm).

Caractéristiques :

L’utilisation des polymeéres liquides avec du sable permet de réaliser des objets, carreaux et
plaques de formes et d’épaisseur réglable ayant des performances similaires a celles du béton,
mais sans fissures. L’incorporation de divers types de treillis permet de renforcer suivant les
contraintes de I’ouvrage. Ce procédé permet de réaliser plusieurs objets, carreaux, plaques et
tout genre de revétements sols et mirs ;

La capacité de déformation plastique permet une certaine souplesse avec une meilleure
résistance aux contraintes ;

Coefficient de perméabilité de la dalle : K < 1.10 -8 m/sec ;

Absence de vieillissement de composants permettant une bonne tenue dans le temps ;
Résistance mécanique aux charges et aux trafics > 30 bars (pression des pneus 2 bars) ;

Neutre pour 1’environnement, non toxique, non corrosif est ininflammable. Ce procédé ne
pollue pas les nappes phréatiques, n’affecte pas la végétation avoisinante, et ne modifie pas le
pH du sol ;

Une fois sec, il s’assimile a des inertes ne libérant que du CO, CO2 et H20. Il ne relargue pas
de métaux lourds comme les émulsions de bitumes, ni de monomeére. Il ne contient pas
d’aldéhydes, ni de produits cyanurés ;

Contrdlable, réparable, modifiable a tout moment ;

Possibilité d’obtenir deux aspect de surface : soit lisse (de type "stabilisé enrobé" ), soit grenu
(avec du rejet).

Mise en ceuvre :

- On place horizontalement la plaque en Fibrociment qui peut étre de différente épaisseurs(6
mm, 8 mm, 1 ¢cm, ou 2 cm) et de différentes dimensions;
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- Saupoudrer le sable sur cette plaque, y passer un rouleau trompé dans de la résine de fagon
A étaler le sable de maniére uniforme sur la plaque ;on obtient alors une plaque rugueuse
permettant une meilleure adhérence de sable;

- Choisir la granulométrie du sable naturel ou coloré la plus adéquate selon effet que nous
voulons obtenir;

- Calculer la densité par rapport  la surface de la plaque et a I'épaisseur de la partie en sable,
on obtient alors la quantité nécessaire de sable;

- Préparer la quantité de résine nécessaire;

- Mettre la résine et le sable dans un malaxeur et procéder au malaxage jusqu'a obtention d
une adhérence optimale;

- Etaler le mélange sable/résine sur la plaque en Fibrociment traitée grace a une taloche
graduée pour obtenir I'épaisseur de sable souhaitee;

- Laisser sécher a l'air libre ou accélérer le séchage grace a un outil adéquat;

- Avant la pose, mettre un film protecteur et découper la plaque selon les dimensions
souhaitées : type bejmate, carreaux de 10/10 cm, 20/20 ,30/30 cm ou toutes autres
dimensions. (Le film protecteur a pour role la protection de la partie en sable des salissures
pouvant résulter de la pose).

Un exemple pour faire des carreaux de type bejmate il faut procéder comme ce qui suit:

- On place horizontalement la plaque en Fibrociment qui peut étre de différentes épaisseurs (1
cm, 2 cm ou autres) et de différentes dimensions;

- Saupoudrer le sable sur cette plaque, y passer un rouleau trompé dans de la résine de fagon
a étaler le sable de maniére uniforme sur la plaque ;on obtient alors une plaque rugueuse
permettant une meilleure adhérence de sable;

- Choisir la granulométrie du sable naturel ou coloré la plus adéquate selon 1’effet que nous
voulons obtenir;

- Calculer la densité par rapport a la surface de la plaque et & I'épaisseur de la partie en sable
dans notre cas 3 mm, on obtient alors la quantité nécessaire de sable;

- Préparer la quantité de résine nécessaire;

- Mettre la résine et le sable dans un malaxeur et procéder au malaxage jusqu'a obtention d
une adhérence optimale;

- Etaler le mélange sable/résine sur la plaque en Fibrociment traitée grice a une taloche
graduée pour obtenir une épaisseur de sable de 3 mm;

- Laisser sécher a l'air libre ou accélérer le séchage grace a un outil adéquat;

- Régler la machine de découpe des carreaux sur la dimension des bejmates souhaitée
(exemple : 14 cm/ 5 cm.)

- Avant la pose, mettre un film protecteur qui a pour rdle la protection de la partie en sable des
salissures pouvant résulter de la pose).
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Revendications

1- Utilisation de sable et de la résine pour la fabrication semi industrielle et artisanale de
carreaux pour le revétement des sols et des murs.

2- Carreaux semi industriels selon la revendication 1, caractérisés en ce que lesdits carreaux
peuvent prendre différentes formes, dimensions et couleurs.

3- Carreaux semi industriels et artisanaux selon les revendications précédentes, caractérisés
par l'utilisation d'un support en Fibrociment.

4- Procédé de fabrication de produits semi industriels, décoratifs, artisanaux, accessoires et
signalétiques, selon la revendication 1, caractérisé par les étapes suivantes :

-On place horizontalement la plaque en Fibrociment qui peut étre de différente
épaisseurs(6 mm, 8 mm, 1 cm, ou 2 cm) et de différentes dimensions;

- Saupoudrer le sable sur cette plaque, y passer un rouleau trompé dans de la résine de
fagon a étaler le sable de maniére uniforme sur la plaque ;on obtient alors une plaque
rugueuse permettant une meilleure adhérence de sable;

- Choisir la granulométrie du sable naturel ou coloré la plus adéquate selon I’effet que
nous voulons obtenir;

- Calculer la densité par rapport 4 la surface de la plaque et a I'épaisseur de la partie en
sable, on obtient alors la quantité nécessaire de sable;

- Préparer la quantité de résine nécessaire;

- Mettre la résine et le sable dans un malaxeur et procéder au malaxage jusqu'a
obtention d une adhérence optimale;

- Etaler le mélange sable/résine sur la plaque en Fibrociment traitée grice a une
taloche graduée pour obtenir I'épaisseur de sable souhaitée;

- Laisser sécher a 1'air libre ou accélérer le séchage grace a un outil adéquat;

- Avant la pose, mettre un film protecteur et découper la plaque selon les dimensions
souhaitées : type bejmate, carreaux de 10/10 cm, 20/20 ,30/30 ¢cm ou toutes autres
dimensions. (Le film protecteur a pour rdle la protection de la partie en sable des salissures
pouvant résulter de la pose).
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