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(57) Abrégé : LA PRÉSENTE INVENTION CONCERNE UNE CHAÎNE DE PRODUCTION
AUTOMATIQUE DE PRODUCTION DE BANDE D'ACIER D'EMBALLAGE DE HAUTE
TENUE À REVÊTEMENT COLORÉ METTANT EN OEUVRE UN PROCÉDÉ DE NON
REFROIDISSEMENT RAPIDE, COMPORTANT EN SUCCESSION UN DÉROULEUR À
TRACTION, UNE MACHINE DE SOUDAGE PAR BANDE DE RECOUVREMENT (5),
UNE MACHINE À PLANER D'ALIMENTATION (6, 7), UNE CUVE DE STOCKAGE (9),
DES UNITÉS DE ROULEAUX EN S DE COMMANDE DE VITESSE EN TENSION, DES
CISAILLES DE DÉCOUPE EN LONGUEUR, UN DISPOSITIF DE DÉTOURAGE (17), UN
FOUR DE RÉCHAUFFAGE (20), UN PREMIER BAC DE REFROIDISSEMENT (57), UN
SECOND BAC DE REFROIDISSEMENT (57), UN BAC DE REVÊTEMENT (56), DES
FOURS DE SÉCHAGE DE REVÊTEMENT (22, 24), UN BAC DE CIRE OU D'HUILE (46),
UNE TOUR DE SÉCHAGE (26), DES UNITÉS DE ROULEAUX EN S DE COMMANDE
DE VITESSE EN TENSION DIFFÉRENTIELLE, DES UNITÉS EN BOUCLES SANS



PRESSION SÉPARÉES, DES UNITÉS D'ENROULEMENT, DES UNITÉS D'EMBALLAGE
ET DE TRANSPORT ET UN SYSTÈME DE COMMANDE AUTOMATIQUE. LES UNITÉS
D'ENROULEMENT COMPORTENT UNE ROUE D'AJUSTEMENT (37), UNE ROUE
PRESSEUSE (38), DES ROUES EN NYLON (35, 39), UNE CISAILLE PNEUMATIQUE
(40), UNE ROUE DE CORRECTION, UNE BOBINE DE RÉCEPTION DE MATÉRIAU
(41) ET UN CHARIOT D'ALIMENTATION. LA CHAÎNE DE PRODUCTION RÉALISE
L'ENSEMBLE DU PROCÉDÉ INDUSTRIEL POUR UNE BANDE D'ACIER D'EMBALLAGE
À REVÊTEMENT COLORÉ DE HAUTE TENUE SUR UNE SEULE CHAÎNE DE
PRODUCTION, ET LA STRUCTURE MÉTALLURGIQUE DE LA BANDE D'ACIER
COMPORTE DE LA PERLITE ET DE LA FERRITE. PAR RAPPORT AUX CHAÎNES DE
PRODUCTION EXISTANTES DE PRODUCTION DE BANDE D'ACIER D'EMBALLAGE
DE HAUTE TENUE À REVÊTEMENT COLORÉ DONT LA RÉSISTANCE EST ÉGALE OU
SUPÉRIEURE À 880 MPA LOCALES OU ÉTRANGÈRES, LA CHAÎNE DE PRODUCTION
DE LA PRÉSENTE INVENTION RÉDUIT LE COÛT DE FABRICATION PAR 40% ET
L'INVESTISSEMENT N MATÉRIEL PAR 90%
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