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REVÊTEMENT DE LADITE BANDE PAR DE L'ALUMINIUM OU UN ALLIAGE
D'ALUMINIUM, UNE DÉFORMATION À FROID DE LA BANDE REVÊTUE, UNE
DÉCOUPE ÉVENTUELLE DES EXCÉDENTS DE TÔLE EN VUE DE LA GÉOMÉTRIE
FINALE DE LA PIÈCE, UN CHAUFFAGE DE LA PIÈCE DE FAÇON À RÉALISER UN
COMPOSÉ INTERMÉTALLIQUE À PARTIR DE L'INTERFACE ACIER-REVÊTEMENT
ET À AUSTÉNITISER L'ACIER, UN TRANSFERT DE LA PIÈCE AU SEIN D'UN
OUTILLAGE, UN REFROIDISSEMENT DE LA PIÈCE AU SEIN DE L'OUTILLAGE AVEC
UNE VITESSE TELLE QUE LA STRUCTURE DE L'ACIER APRÈS REFROIDISSEMENT
SOIT MARTENSITIQUE, OU BAINITIQUE OU MARTENSITO-BAINITIQUE. LE PRÉ-
REVÊTEMENT EST EFFECTUÉ PAR ÉLECTRODÉPOSITION, DÉPÔT CHIMIQUE OU
PHYSIQUE EN PHASE VAPEUR, OU COLAMINAGE.




























	Données bibliographiques
	Description
	Revendications
	Dessins

