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(57) Abrégé : RÉSUMÉ LA PRÉSENTE INVENTION SE RAPPORTE À UN PROCÉDÉ SELON
LEQUEL (A) UN CONTENANT (1, 6) EST PLACÉ DANS DEUX DEMI-MOULES (2)
AYANT UNE PAROI INTERNE FAÇONNÉE (21), (B) LA PRESSION INTERNE (P) D'UN
FLUIDE EST AUGMENTÉE JUSQU'À FAÇONNER LADITE JUPE (12), LEDIT PROCÉDÉ
SE CARACTÉRISANT EN CE QU'UNE PRESSION EXTERNE P' D'UN FLUIDE EST
APPLIQUÉE DANS UN ESPACE SUPÉRIEUR (101) CONTIGU À UNE SURFACE
EXTERNE OU SUPÉRIEURE (100) D'UNE EXTRÉMITÉ SUPÉRIEURE OUVERTE
(10) ET/OU DANS UN ESPACE INFÉRIEUR (141) CONTIGU À UNE SURFACE
EXTERNE OU INFÉRIEURE (140) DE L'EXTRÉMITÉ INFÉRIEURE FAÇONNÉE (14),
DE MANIÈRE À OBTENIR, AU COURS DE L'INTERVALLE DE TEMPS ?T, UNE
DIFFÉRENCE DE PRESSION ?P =|P-P'| SUFFISAMMENT FAIBLE POUR EMPÊCHER
TOUTE DÉFORMATION DE LADITE EXTRÉMITÉ SUPÉRIEURE OUVERTE FAÇONNÉE
(10) ET/OU DE LADITE EXTRÉMITÉ INFÉRIEURE FAÇONNÉE (14), DE SORTE QUE
PUISSE ÊTRE FORMÉ UN CONTENANT MÉTALLIQUE FAÇONNÉ (1', 6'). L'INVENTION



SE RAPPORTE ÉGALEMENT À UN APPAREIL PERMETTANT LA MISE EN OEUVRE
DUDIT PROCÉDÉ.
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