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La présente invention concerne un emballage 3 basc rectangulaire, iégérement tronconique,
sans couvercle, monolithique et gerbable.
Ce type d'emballage est surtout utilisé pour le conditionnement, le stockage en chambre
"froulc", le transport des fruits et légumes, ct enfin leur présentation sur un étal.
S Ce type d’emballage est uraditionnellement fabriqué A partir de trois maténaux :
BOIS (déroulé, contreplaqué, fibre)

AVANTAGES :
- rigidité
tenue au gerbage ct pendant le transport, malgré I'humidité ambiante qu’il
10 contribue A réguler
- hygiénique puisqu’il n’est pas réutilisé
INCONVENIENTS :
- processus de fabrication laborieux donc prix de revient relativement élevé

- stockage ¢t transport a vide apres mise en volume, onéreux; implique le montage

S

15 prés des lieux d’utilisation
- recyclage difficile (compactage ct agrafes)
CARTON (ondulé ou compact)
AVANTAGES :
© _ processus de fabrication trés performant des "flans” découpés
20 - permct le stockage ct le transport & plat des "flans” : économie de fret ct de place
- misc en volume sur les lieux d'utilisation par des machines relativement simples

R ———

- permet de belles impressions (P.L.V.)
INCONVENIENTS :
- dégradation des caractéristiques mécaniques en ambiance humide ; limite la
25 hauteur du gerbage en frigo et pendant Je transport des marchandiscs
- tenue du collage aléatoire
PLASTIQUE

AV GES :
- rigides et pliables : facilitent le transport et le stockage et lc montage sans

30 outillage particulier
- leur prix de revient élevé implique la réutilisation de ces emballages plusicurs fois
INCO NTS :
- logistique compliquée (consignation)

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)
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- hygiene ou qualités phytosanitaires douteuses

L'emballage, selon I'invention, permet d’allier les quahtes de I'emballage en bois, par le
choix du matériau, tout en utilisant un processus de tabrication qui permet un stockage et un
transport 4 plat et la mise en volume sur le site d’urilisation, au fur et a mesure des besomns de
1a station de conditionnement, sans recourir a des matériels chers.

L’emballage est élabore a panir d’un panneau bois : contreplaqué quahté emballage, ou
fibre de bois ou particule, agglomeres, ou tout matériau rigide tel le carton compact.

Le panneau est découpé pour obtenir un flan dont la partie centrale est le rectangle base
de I'emballage & obtenir; chacun des cotés de ce rectangle central est compleic par des
rectangles latéraux dont 1a largeur est égale a la hauteur de I’emballage souham: et leur

jongueur est comumune et égale respectivernent a celle des cotés du reclangle central.

Deux des rectangles latéraux, situés en vis-a-vis, comporteront dans chaque angle
périphérique une decoupe en forme de tenon, dont Ia partie située vers I"extérieur est
sensiblement en queue d'aronde, la partie vers I'mténeur €tant au contraire dégageante.

Les deux autres rectangles situés en vis-a-vis comportent des fenétres, découpées de
telle sorte que les tenons décrits plus haut viennent s’y loger ¢t se verrouiller.

Un fraisage est pratiqué sur le périmétre du rectangle central par une fraise a section
isoctle dont 1'angle est égal ou légérement supérieur a 90°; 1a profondeur du fraisage est
légérement inférieure a I"épaisseur du panneau : la mariére residuelle fera office de charniere
Jorsqu'on repliera les quatre panncaux latéraux pour constituer les cdtés de I’emballage.

1 sera pratique une découpe sur chaque extrémité de la charniére des panneaux
comportant les “fenétres”, sur environ un dixieme de leur longueur; cette découpe contnuera
sensiblement perpendiculairement la charniére, dans le rectangle base, sur une longueur qui
sera fonction de 1"élasticité du matériau atilisé : ces deux derniéres découpes permettent de

*soulever” les panneaux comportant les "fenétres" par rapport au rectangle de base.

Les deux plus courts rectangles Jatéraux pourront COmpOTLeT sur leur cBté pénphérique
une excroissance généralement rectangulaire en saillie d'une hauteur trés légérement
supérieure 3 1'épaisseur du panncau utilisé.

Ces excroissances viendront se loger dans deux “fenétres” ménagées dans le rectangle base.
assurant ainsi le calage latéral et bidirectionmei des emballages empilés I'un sur 'autre

Les deux plus longs rectangles pourront étre découpés comme 1l est d'usage traditionnel,
pour ménager le passage de I'air et examiner le contenu apres gerbage.

Pour mettre en volume ]'emballage, il suffit de replier les deux panneaux latéraux

5 e A SSRGS i
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comportant les tenbné, d’un angle légérement supérieur a 90, puis de replier les deux
panneaux compartant les "fentres” en plagant les tenons €t les fenétres en vis-a-vis.
Ces ceux derniers panneaux, grace aux découpes dauns le fond décrites plus baut, peuvent
jouer pour que les fenétres viennent s encliqueter dans la partie en queue d’aronde des tcnons
et ensuite se verrouiller définitivement grice a la "mémoire" du matériau. Ce verroulllage sans
jeu est définitif, sans apport de colle ou d’agrafes.

L'emballage ainsi obtenu s’inscrit parfaitement dans un parallélépipéde rectangle dont la
base va protéger les tenons pendant les maputentions: sa forme intérieure, légérement
tronconique, permei de déporter vers I'intérieur du rectangle-base les faces d'appui des cotes
ce qui facilite le gerbage et sécurise totalement la transmission de la charge a la palettisation:
le surplomb des tonds par rapport aux faces d’appui du col de I'emballage permet de saisir
facilement un ou piusieurs cmballages haut de pile, sans étre obligé de créer des trous de
poignée dans les cotes.

« Le panneau peut recevorr une feuille de papier ou “cartonnée”, Ou film. qui recouvre
tout ou parue (danos ce dernier cas de prétérence les zones de pliage) de la face externe
de I’emballage. Cette feuille pourra étre pré-imprimée pour caractériser le produit et en
assurer Ia publicite.

Cette feuille ou film renforcera notablement 1a tenue des angles pliés, et, le cas échéant.
I'imperméabilité extérieure de I’embailage.

» Le panneau peut recevor, dans les parties fraisées des bignes de pliage, une couche de
colle qui s’ auto-collera au moment de 18 mise en volume.

. La colle peut étre déposée dans les parties fraisées juste avant ]a mise en volume : on
pourra dans ce cas utiliser de la colle vinylique moiwns chére et moins sensible aux
variations thermiques que les colles hot-melt. |

Divers aures caractéristiques et avantages de ]'invention ressortent d’ailleurs de Ia
description détaillée qui suit. A titre d'{llustration, des formes de réalisation de 'objet de
Y'invention et des modes d’exécution sont représentés, a titre d’exemples non limitatifs, sur

les dessins annexes.
«1afig 1 est le dessin d’unflan découpé dans un panneau fibre de bois, sur lequel a ete
contrecollé au préalable, sur la face mféneure une feuille de papier pré-imprimé.
« la fig. 2 est une en perspective qui monire I’emballage partiellement mis en volume
. la fig. 3 est une vue en ¢lévauon de ce méme emballage mis en volume

«lafig. 4 est une vue de gauche de ce méme emballage mis en volume
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« la fig, S est une vue en €levation d’une pile d’emballages gerbes les uns sur les aurres
« la fig. 6 est une vue de gauche de cette méme pile
« 1a fig. 7 coupe AA de fig. 1 montre le fraisage charniére entre fond et cdté, pour pliage
+ ]a fig. 8 coupe BB montre la coupe entre fond et cotés hors chamiere
« la fig. 9 coupe CC montre la flexion partielle du fond pendant I’approche du
verrouillage
« Ia fig. 10 coupe CC montre la jonction definitive
- |a fig. 11 montre le détail du découpage des ouvertures dans deux cotés opposes
(3)et(d)
- la fig. 12 montre le détail du découpage des tenons dans les deux autres cO1€s
() er(4)
« la fig, 13 montre la préparation des trois panneaux avant coqstitution d’un flan unique -
vue en plag
. |a ig. 14 montre les mémes panneaux vus de dessus, avant assemblage -
» |a fig. 15 montre les mémes panneaux aprés assemblage
En référence 4 ces dessins, le flan découpé d’une seule piéce, dans un panneau de
contreplaqué ou fibre bois ou similaire, comporie une partic centrale, rectangulaire (1), base
du futur emballage; chacun des cotés de ce rectangle central est complété par des rectangles
latéraux (2) (3) (4) (5) dont la largeur est égale la hauteur de |'emballage souhaité. et la
longueur est commune et égale respectivement & celle de chaque coté du rectangle central.
Deux des rectangles latéraux (2) et (4) comportent dans chaque angle périphénque unc
découpe en forme de tenon (6) (7) (8) (9). Ces tenons, sore d’oreilles, (fig. 12). comportent.
vers I'extérieur du flan, une encoche (20), dont la profondeur (hy) est sensiblement égale a
quatre fois I'épaisseur (¢) du panneau et la largeur au fond de I’encoche est égale 4 (c).
La saillie verticale (hs) du tenon, (fig. 12) - (fig. 9) et (fig.10), est sensiblement égale a deux
fois I’épaisseur (e). La partie attenante (b;) du tenon est sensiblement égale a sept fois

I'épaisseur (&) pour T€sister aux poussées internes. La forme du tenon est sensibiemerit celie

d'une oreille dont le contour supérieur permet de ménager de la matiére au-dela de I'encoche,

afin de résister aux poussées internes; le contour inérieur est dégageant pour permettre
d’approcher les cotés (3) et (5) (fig.9) lorsqu’on les souléve pour passer par-dessus la pomte
supérieure des oreilles avant de les laisser tomber au fond de I'encoche ou elles se

verrouillent.
Sous I'oreille (fig. 12) se trouve un redent sensiblement horizontal dont la saillie est égale

Tt e AMMAN htanlhas Mab + s
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au moins a (e). Les encoches (20) et (21) - (fig. 12) ont une partie rectiligne, légerement
inclinée, pour permettre aux cotés (3) et (5) de venir trouver leur appui et défiissent la

copicité du tronc de cone interne 2 I'emballage.

Sur les cotés (3) et (5) - (fg. 1) (hg.11) sont découpées des fenétres (10) (11) (12) (13) domt

la largeur interne (€) est égale a (e) + 0.2 et la Jongueur (he) égale & (by) + 1. La partic
supérieure des cotés (3) et (5) est rectangulaire et définit 1a géométrie parallélépipédique
rectangle exierpe de I’ emballage; la partie inférieure est dégagee en dessous des fepétres
(10) (11) (12) (13) a une distance (hy) égale 2 (hy) -1 (fig.12). Ce dégagement facilite la
mise volume et permet d’aerer le contenu.-

La partie inférieure (fig. 11) comporte un crantage supplémentaire (21) qui parfart le
verrouillage de I'assemblage. Les fenéires ont une orientation inclinée pour dommer a
|’embaliage la conicité des faces (2) et (4).

Un fraisage (14) pour les grands cotes et (15) pour les petits (fig. 1) coteés (3) et (5) est
pratiqué sur le périmetre du rectangle central par une fraise 4 section isocéle dont I'angle est
légerement supérieur a Y0°; la protondeur \égérement mférieure a I’épaisseur du lan
permet de replier (2 1a maniére des quatre charniéres) les quatre cotés (2) 3) (&) (5)
attenants au rectangle central pour metire €n volume !’emballage, en lui donnant une forme
intéricure légérement troncomique.

Il a été pratiqué une decoupe (16) a chaque extrémité des charniéres, sur environ un dixieme
de 1a longueur du coté concerné; cette découpe contmue (17) - (fig. 1) dans le fond (1) sur
une longueur égale envifon a dix fois I épaisseur (€), les découpes {(17) permetient de
soulever les cotés (3) et (5) lors de la mise en volume pour permettre 'l’encliquetagc et
maintenir le verrouillage (fig. 9) et (fig. 10) en position stable. Les deux cotés couns (3) et
(5) comportent un tenon (1%) dont 1a hauteur est légerement supéricure a I’épasseur (c).

Le foud (1) comporte deux ouvertures (19) situées de telle sorte qu’en posant un deuxieme
emballage identique sur le premier, les tenouns (18) viennent se loger avec un

Jéger jeu latéral et longitudinal dans les ouvertures (19) et verrouillent ainsi les deux
emballages entre eux, facilitant le gerhage a la verticale et solidansant la pile (fig. 5) et (fig. 6)

L oA N AP e
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REVENDICATIONS
1.- Emballage 4 base rectangulaire, sans couvercle, tel que plateau, barquette en bots

contreplaqué, panneau tibre de bois ou particules. carton compact ou ondulé. maténaux

bcomposites.... pour Je conditionnement aéré de produits divers tels que fruits et légumes,

_confiseries ... comprenant, d'une part. un fond (1) et quatre c6tés (2) (3) (4) (3) faisant corps

avec le fond pour former un contenant, dont le volume mténeur est légérement tronconique
et le volume extérieur 5’inscrit dans un parallélépipéde recrangle. d'autre part des tenons
miles (6) (7) (8) (9) découpés dans deux cbtés ea vis-a-vis (2) et (4) et des ouvertures (10)
(11) (12) (13) découpées dans les deux autres cdies en vis-a=vis (3) et (5) powr verrouiller Jes
cotés entre eux par encliquetage irréversible des tenons dans les ouvertures,

caractérisé :

- en ce qui concerne le flan brut de découpage en une seule piéce est prépar¢ a plat et
comporte des traisages (14) et (15) sur tout le périmétre du rectangle central (1); ces
fraisages (14) et (15) & section triangulaire, dont I'angle au sommet est légérement supéniewr
4 90° et la profondeur légérement mférieure a I'épaisseur du tlan, permet de replier (a la
maniére des quatre chamniéres) les quatre cotés (2) (3) (4) (5) anenants au rectangle central

pour menre en volume 1'emballage, en lui donnant une forme intérieure légerement

A A AR S 5 1 1 <

tronconique,
« en ce que cette forme tronconiqgue permet de réserver un triangle de matiére dans les

cotés (2) et (4), délimité entre le volume interne tronconique et le volume externe
parallélépipédique; dans ce triangie ou pourra découper des tenons (6) (7) (8) (9)

« en ce que cette forme tronconigue permet de réserver un triangle de matiére dans les §
catés (2) et (4), délimité entre le volume interne wonconique et le volume externe
parallélépipédique: dans ce triangle ou pourra découper des fenétres (10) (11) (12) (13) dans
lesquelles ou pourra glisser les tenons (6) (7) (8) (9) pour verrouiller 1a mise en volume

« en ce que les charniéres (15) comportent des découpes partielles (16) qui se
prolongent par des découpes (17) dans ie fond perpendiculaires aux premiéres. Ces découpes
dans le fond (1) permettent, par élasticité, de soulever les cotés (3) et (5) pour permettre aux
ouvertures (10) (11) (12) (13) de s’encliqueter dans les tenons (11) (12) (13) (14) et de
verrouiller I’assemblage, en position stable.

2.- Emballage suivant la revendication | caractérsé :

- en ce que les cotés (3) et (5) comportent chacun un tenon (18) dont la hauteur est

légérement supénieure a I’épaisseur du flan
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. en ce que lefond (1) comporte deux ouvertures (19) situées de telle sorte qu’en posant
un deuxiéme emballage identique sur le premier, les tenons (18) viennent se loger avec un
léger jeu latéral et longitudinal dans les ouvertures (19) et verrouillent ainsi les deux
emballages entre eux, facilitant le gerbage a la verticale et solidarisant toute la pile pendant le
transport.

3.-  Emballage suivant les revendications 1 et 2 caractérisé en ce que le panneau dans
lequel a é1é découpé le flan a recu préalablement par contre-collage une feuille de papier ou
cartonnette ou film plastique, pré-imprimé ou non, sur la face extérieure du futur emballage:
cette feuille enjolivera I'emballage, définira les caracténstiqués du produit transporté, mais
surtout renforcera les charniéres (14) et (15). La feuille contrecollée pourra se limiter a des
rubans adhésifs, preé-imprimes ou non, déposés au droit des charniéres (14) et (15).

4.-  Emballage suivant les revendications | et 2 ou ! et 3 caracténisé en ce que les
parties fraisées (14) er (15) ont recu une applicanion de colle alors que le flan découpé est
encore a plat. La prise de colle se fera lorsque I'emballage sera mis en volame : les deux faces
fraisées et préencollées viendront en contact.

5.-  Emballage suivamt revendication | caractérisé en ce que la forme tronconique des
emballages permet, lorsqu’ils sont superposés et gerbés en piles, de les saisir par les bords du
fond qui sont en saillie par rapport au périmeétre du col de I'emballage.

6.- Emballage suivant revendicatons 1 a 4 caractérisé :

« ence qu'il est constitué d ‘une piéce unique

« en ce qu'il peut éire ransporté a plat depuis I'usine de découpe jusqu’au heu
d’utilisation

* en ce qu'il peut émre mis en volume er verrouillé dans sa forme utile sans apport de

colle ou d’agrafes

« en ce que cette mise en volume peut étre faite manuellement ou avec des moyens ures
simples

7.-  Emballage suivant revendications ! a 6 caractérisé :

» en ce que le flan unique est reconstitué a partir de trois piéces separées

+ en ce que la premiere piece (1a) comprend le tond (1) et les deux cdtés (2) et (4)

« en ce que les dewx aurres céiés (3a) et (5a) sont préparés séparément en vue d’étre
fixés sur 1a picce (1a); pour cela on contrecolle sur la face inférieure des c8tés (2) er (4) une

feuille qui déborde (2a) (4a). Ces parties débordantes sont ensuite encollées pour fixer bord a
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bord (1a) et (2) et (4). La piéce unique ainsi obtenue est ensuite faconnée comme indiqué
dans les revendications 1 et 2.
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