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TEINTURE NOIR FUME POUR PEINTURE A BASE DE
DECHETS DE PNEU EN CAOUTCHOUC

ABREGEE DU FONCTIONNEMENT

DU PROCESSUS DE FABRICATION

Cet invention se rapporte dans le domaine de la lutte
contre les polluants solide et qui ont un effet néfaste
sur I'environnement et qui génent le paysage écologique.
En effet le plus dure de ces polluants est les déchets des
pneus qu'on le trouve partout, tenant compte que cette
mati€re se propaguent et se déchainent dans tous les coins

ou il y a du véhicule.

Son élimination demeure une nécessité, cependant
on doit toujours veiller & ce que le processus de
I"élimination soit non polluant afin de ne pas
tomber dans le paradoxe déviter la pollution par la

pollution.
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DESCRIPTION

Ce processus est sous forme d'un ensemble
d'opération qui ont pour but de soustraire une teinte
noire fumée pour peinture i base de déchets des pneus. Cette
technique se repose sur le fait de bénificier d une
teinte noire fumée , se débarrasser des déchets des pneus
usagé se qui compte pour |environnemet sans oublier
les garanties mis a ['évidence de ne pas avoir une

industrie aussi polluante.

La premiére phase de fabrication est de faire introduire
des déchets des pneus dans un four citérne alimenté par le
propane pour leur rechauffement et équipé d un distributeur

d’air comprimé a travers des pipes.

Ce four citérne est capable de supporte une pression ¢gale
a une température de fusion du dechets des pneus qui est au

voisinage de 200° C .

La viscosit¢ de la matiére produite dans ce four citérne
lui donne la possibilité de s écouler par la force de I air
comprime et de s’acheminer vers I'étape suivante qui est sous

forme de trois citérnes 1'une aprés I'autre liées par une
conduite qui met a sa disposition une longueur satisfaisante
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entre le four citérne et les trois citérnes pour uniquement le
reforidissement de la matiére coulante i travers cette conduite.

La matiére coulante - apartir du four citérne et entrante
dans les trois citéres - en résulte la production du fuel grace 3

sa densité qui varie selon les trois étapes.

La mati€re restant aprés I'obtention du fuel est la teinture
fumée pour peinture qu on va la broyer jusqu'a qu'elle soit fine
et on ajoute un acide et un détergeant pour quelle soit soluble

dans I'eau dont elle fait partie pour son utilisation .

Pour I'autre forme ( sans ajouter ni acide ni detergeant )
on obtient une teinture noir fumée valable dans son emploi

avec | huile et I'essence.

Ce processus qu on vient de découvrir tous ensemble est
un circuit fermé parlequel on peut pas sentir ni ' odeur de la
fumée des déchets du pneus ni perdre I'energie engendrée par
la fusion de ce déchets qut va nous servir comme conbistible
la place du propane utilisé dans le four citérne en dernier lieu.
Donc on a une économie d energie et une élimination des
produits polluants qui font partie de la formule organique ou

chimique des déchets des pneus.
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REVENDICATION:

1- Les déchets des pneus en caoutchouc reconnus comme
matériaux de base qui entrent dans le processus de fabrication

de la colle pour tube galvanisé pour sanitaire .

2- Les produits chimiques utilisés dans les différentes

phases de fabrications

3- La teinte noir fumée pour la peinture 4 base de dechets
des pneus de caoutchouc qui fait I'objet de ce processus de

fabrication comme produit fini.
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